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Zaposljavamo 23 radnika, obuéeni su i certifi-
cirani za projektiranje, izradu i montazu:

« Sanacije dimovodnih kanala;
» Plinskih instalacija i instalacija centralnog grijanja;
« Ugradnju vodomjera, kalorimetara i razdjelnika;

Posjedujemo licence Hrvatske obrtni¢ke komore za
naukovanje:

 Plinoinstalatera;

» Vodoinstalatera;

« Instalatera grijanja i klimatizacije;
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Vec¢ 12 godina posjedujemo
certifikat prema normi
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Polipropilen — Polypropylene — PP

Formula: (C5Hg),

@Y ¢ Gustoéa: 946 kg/m?3 - ;
o o NN, Taliste: 160°C ot Fah R TEH LA
{g:;‘%;f? r Zatezna évrstocéa: 0,95-1,30 N/mm? § |

B0 g - 90, 05 To¢kasta snaga udara: 3.0 — 30.0 Kj/readie = ¥

8% S5 98, Toplinski koeficijent Sirenja: 100 — 1 g g

S R Apsorpcija vode: 0,01% ‘

Temperatura primjene: -30 do +100°¢
Dielektriéna évrstoéa: 23 KV/mm

Polipropilen (PP) je linearni ugljikovodi¢ni polimer, koji spada u grupu zasi¢enih polimera i
predstavlja tvrdi termoplasti¢ni polimer. On je makromolekularni proizvod polimerizacije propilena.
Dolazi u obliku bijelog ili prozirnog praska ili granula, ali moze biti i obojen pigmentima.

Njegova komercijalna proizvodnja pocinje 1954. godine.

Poliprolien je jedan od najzastupljenijih materijala za proizvodnju predmeta od plastike. Osim za
izradu vlakana, koristi se i kao konstrukcijski materijal za strojne dijelove te za izradu spremnika,
posuda, boca koje se mogui sterilizirati, ploéa, cijevi za korozivne tvari, prozirnih folija i sl., a kao
tekstilno vlakno posebno za mrezaste proizvode i uzad. Jedan je od rijetkih polimernih materijala
koji se lako prevla¢i metalnim slojem.
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Ovako siroku primjenu ima zahvaljuju¢i dobrim fizicko-kemijskim osobinama koje se mogu podesavati
dodavanjem razli¢itih vrsta aditiva. Njegove osobine su: umjerena elasti¢nost, dobra tvrdoc¢a, dobra
otpornost na zamor materijala, vrlo je otporan na mnoga kemijska otapala, baze i kiseline, te toplinu. Lako
se preraduje, ima nisku gustocu i relativno je jeftin u odnosu na ostale polimere.

Proizvodnja PP-a moze se odvijati na nakoliko razli¢itih nac¢ina ¢ija je zajedni¢ka karakteristika da se
monomer propilen izlaze toplini i pritisku uz prisustvo katalizatora. Polimerizacija se odvija pri relativho
niskim temperaturama, a rezultat je bezbojni ili blago obojeni polipropilen. Ovisno o upotrebljenom
katalizatoru i uslova prilikom procesa polimerizacije, mogu se dobiti razli¢ite karakteristike PP-a.

Najbolje karakteristike ima izotakti¢ki PP dobiven pomocu Ziegler-Natta katalizatora.

PP nema problema sa pucanjem prilikom naprezanja, i nudi odlicnu elektro i kemijsku otpornost
Karakteristike ovog materijala su sli¢ne karakteristikama polietilena (PE), ali postoje i odredene razlike.
Najbitnije su manja gustoéa, veéa ¢évrstoca i tvrdoda, kao I visa tocka topljenja - oko 160°C, za razliku od
polietilena, gdje je to 100°C. Aditivi koji se koriste prilikom proizvodnje svih komercijalnih vrsta PP-a imaju
zadatak zastititi polimer prilikom proizvodnje i poboljsati osobine kona¢nog proizvoda. Aditivima se moze
rijesiti i problem degradacije i unistavanja makromolekula prilikom izlaganja PP-a UV zrac¢enju.
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Tabelks pobmemih mateeipls

PE-HD

ABS

P/DF

Ispitivanjapolimerninmaterijalakojise

koristeudimovodnimsusiavimao

Izvor: ,dim” — ¢asopis za dimnjacarsku struku, broj 10 od 04/2010

1. Uvod

Pojavom pilinske kondenzacione kozis-
ne tehnike doslo je do nagle poirebe
za dimovodnimn sustavima koji bi svoim
karakteristikama udovolaoval poveda-
nom stvaranpu kondenzata u dimnmnm
plinovima. Takovim zahtjevima zado-
vojavaju polimemi dimovodni sustawvi
zbog svoje kiseloofpormosti, ofpomosti
na koroziju, male upojnostl viage, kake
oblikoviiivosti itd.

Polwmen su tvari sastavljene od molekula velike
relativne molekularne mase (fzv. makromolekuia)
Cija se struktura sastoji od viSestruko ponavljanih
jedinica male relativne molekulame mase (tzv
monomera). Najvecim dielom su gradeni od ugl-
jika, vodika i kisika, a ponekad sadrie klor, fluor,
dusik. Dobivaju se preradom prirodnih sirovina
{celuloze) ili se dobivaju kemijskom sintezom iz
pojedinih frakcija nafte. Dijele se na: plastomere
(termoplasti), elastomere i duromere {duroplasti).

Temeljem dugogodidnje analize i laboratorijskih
ispitvanga tvrtka JUNKERS (grupacije ,Thermo-
technik Robert Bosch GmbH™) upravo preporuca
takove dimovodne sustave koji se baziraju na sli-
jedecim polsmernim materijalima:
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U nastavku teksta ukratko ce se opisati najéeséa
ispittvanga kojim moZemo egzaktno klasificirati
kvalitetu odabranih polimernih materijala za di-
movodne sustave. Navedena ispitivanja provo-
de: pogonski laboratoriji pri proizvodnji polimemih
materijala, laboratoriji u pogonu prozvodaca di-
movodnih sustava te akreditrani {odobreni od
ovlastene drZavne institucije) laboratoriji za ispiti-
vanje te izdavanje potrebne dokumentacije pn pia-
siranju tipskih dimovodnih polimemih sustava.

2. Toplinska provednost prema BS 874
(kratica: i, Jedinica: HmK)
Toplinska provodnost definirana je koléinom topli-
ne koja se provodi kroz zadani presjek matenjala
s odredenim gradijentom temperature. Toplinska
provadnost znaci faktor proporcionalnosti, a wra-
2en je kao omjer:
b= a9
dS - grad T -dT

(1)

gdje je:  dQ — toplina
dS — jedinicni presjek
gradnT — pronjena temperature u
smjeru normale na dS
dT — vremenski interval
Postupak odredivanja:
Osnova mjerenja je u tome da se ispitno tijelo, ¢ia
je debljina vrio mala v odnosu na promjer il Sirinu,

www.sanacijadimnjaka.com.hr

s jedne strane gnje pri konstantnoj temperaturi, a
s druge hladi. Problem se svodi na mjerenje toplin-
skog toka i temperaturne razlike povrsina ispitnog
tijeda. Pri tom moraju biti poznati gubici topline od
gnjala do ispitnog tijela.

Razikuju se stacionarne i nestacioname metode
ispitivanja:

Stacioname metode su dugotrajne, al su tocnge.
Stacioname metode mogu biti: Kalorimetrijsko mje-
renje, refativna usporedba dva ispitna tijela od kojih
jedno ima poznatu vrijednost toplinske provodnos-
ti. Za metale ne postoji standardizran postupak i1s-
pitivanja. Kod stacionamih metoda ispitivanja poli-
mernih materijala rade se ploce kruznog presjeka ili
cijevi. Mjerenja su pouzdanija, ali dugotrajnija.

Nestacionarne metode su brze, ali manje precizne.
Nestacionarni postupak se temelji na odredivanju
temperaturme difuznosti {provodnosti):

|
g =—-— (2)
€, <X
gdie je:  cp — specifiéni toplinski kapacitet
pri stalnom tiaku
p — gustoca materijala

Znacenje i primjenjivost

Vrijednost za toplinsku provodnost pojedinih poli-
memih materijala ovise o sastavu i strukturi mate-
rijala kao i o temperaturi. SluZi pri @boru i dimenazi-
oniranju konstrukcija i dijelova kod koph igra ulogu
dovodenje i odvadenje tophine. Toplinska provod-
nost karakterizira stacionaran prijelaz toplne u
Ewrstim tjelima. Za opisivanje nestacionarnog
prmjelaza topline u évrstom tijelu, osim vrjednosti
toplinske provodnosti, potrebne su i vrijednosti za
specificni toplinski kapacitet i gustocu materijala.



3. Toplinska rastezijivost prema ASTM D
696 (kratica: . jedinica: [/K)

U unaprijed definiranom rasponu temperatura po-
stoji veza @medu duljine ispitnog tijela | tempera-
ture, u obliku:

L=L,(1+a -AT) (3)
gdpe je: Lo — pacetna duljina pri To
AT=T-To
l dL
a(7l)= (4)
L‘, dT

Toplinska rastezljivest pokazuje za koliko se pro-
dulji tijelo od nekog polimemog materijala ako se
ugrije za 1K.

Postupak odredivanja:
Postupak odredivanja sastoji se u tempeniranju
ispitnog tyela, najcesce pomodu termostata, | do-
volino sigurnom mjerenju malih promjena duljine
— pomocu komparatora, interferencije, induktiv-
nim myjerenjen i drugim postupcima.
Ispitno se tijelo stavija u difatometar te u kup-
ku temperature -30°C. Kad ispitno tijelo poprimi
tu temperatury, ofita se izmjerena vrijednost na
mijernoj skali. Isto se udini kad se kupka i ispitno
tijedo ugriju na +30°C. Nakon toga se temperatu-
ra snizuje ponovo na -30°C. Promjena duljine pri
grijanju ne smije se razlikovati viSe od 10% od one
kod hladenja. Ako to nije sluéaj, treba pronadi i
otkloniti uzrok pogreske,

Nacin prikazivanja vrijednosti:
- kao broj¢ana vrijednost uz navodenje tempera-

ture, odnosno temperaturnog podrucja;
- kao funkcija a« = fiTy

Znacenje i primjenjivost

Primjenjuje se za sve skupine polimernih matenijala.
Toplinska rastezljivost je konstanta tvan i sluZi kao
racunska velic¢ina kod dijelova gdje dolazi do prom-
jene duzine zbog djelovanja topline. Uglavnom se pri
konstruiranju dijelova za dimovodne instalacije tezi
Sto niZoj toplinskoj rastedjivosti zbog vece stabil-
nosti dimenzija. Posebno znadenje dobiva pri analizi
moguénosti uporabe kombinacija polimernih ma-
tenjale koji posjedupu razli€ite vrijednosti toplinske
rastezijivosti. Kao funkcija temperature daje uvid u
vazne procese strukturnih pretvorbi u materijalu.

Napomena:

Temperaturno ovisna promjena obujma tijela ozna-
Cava se kao toplinska Sirjivost (volumna toplinska
rastezjivost — «k) koja je znacajna za kapljevine i pri
ispittvanju strukturnih promjena polimemih materi-
jala. Za homogena tijela vrijedi priblina ovisnost:

g s

|

pridemu je: a . —l— [-éz) (5)
: v, \ AT

4. Temperatura posfojanosti oblika prema
BS 2782 (kratica: /DT, jedinica: °C)

Ova karakteristika ukazuje na otpornost oblika po-
limernih izradaka na deformiranje pri povisenim
temperaturama. Ponadanje polimemih materijala u
uvjetima mehanickog opterecenja pri visim I nizim
temperaturama cbi¢no se ocjenjuje na osnovu kri-
vulja promjene mehanickih svojstava u ovisnosti o
temperaturi. Usprkos tome ponekad je svrsishodno
ocjenjivanje temperaturmog podrucja primjene poli-
memih materijala na osnovu dogovorenih metoda.
U osnovi postoje dva pristupa: odaberu se odredeni
uvjeti opterecenja te se povisuje temperatura dok
se ne postigne odredena deformacija, il se odabere
temperatura ispitivanja te odreduju deformacije do
kojih dolazi u uvjetima odredenih opterecenja.

Ad.L. - metoda A,B

Za plastomere i duromere prikladna je metoda ispiti-
vanja kod koje je epruveta oslonjena na dva oslonca
i opterecena u srediStu raspona koncentriranom
silom, tako da naprezanje pri savijanju iznosi 1,83
N/mm? {metoda A) il 0,46 N/mm* (metoda B). Is-
pitivanje se provodi u uljnoj kupelji uz zagrijavanje
brzinom od 0,0333 K/s. Odreduje se temperatura pri
kojoj dolazi do odredenog progiba epruvete, koji je
odreden normom.

Ad.l1l. - postojanost oblika pri zagrijavanju po
MARTENS-u

Metoda ispitivanja zasniva se na istom principu,
samo se razlikuje po dimenzijama epruvete | savoj-
nom opterecenju, a zagrijava se brzinom od 0,0139
K/s. Odreduje se temperatura pri kojoj dolazi do,
normom odredenog, progiba epruvete. Koristi se
preteino za duromere.

Ad.I11, - postojanost oblika pri zagrijavanju po
VICAT-u {temperatura omekSavanja)

Pod temperaturom omeksavanja po Vicat-u pod-
razumijeva se ona temperatura pri kojoj normom
odredeno tijelo (igla promjera 1 mm), uz djelovanje
to¢no odredene sile, prodre 1 mm okomito u epru-
vetu. Konisti se preteino za plastomere.,

Napomena:

Gore navedene metode se koriste za ispitivanje po-
limera, a dosta su nepouzdane za kompozitne ma-
tenjale.

5. Upojnost viage prema BS 502A (kratica: L.

jedinica: %)

Upojnost viage je pokazatel] koji sluZi usporedbi po-
limemih materijala s obzirom na postojanost u vodi.
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Postoje brojne metode odredivanja
upojnosti vode (prema vrsti polimer-
nog materijala i obliku izratka, tempe-
raturi vode, trajanju pokusa i drugim
uvjetima). Osnova je svih metoda da
se epruveta propisanih dimenzija,
oblika i kvalitete povrsine osusi po-
stupkom i odmah izvaze (m1) te za-
tim uroni u destiliranu vodu odredene
temperature. Nakon propisanog vre-
mena epruveta se izvadi | ponovo va-
e (m2). Neke metode zahtijevaju jos
1 naknadno susenje epruvete odrede-
nim postupkom i ponovno vaganje
{m3), kako bi se ustanovilo da li je i
u kojoj koki€ini dodlo do odvajanja ili
otapanja sastojaka materijala u vodi,
Nacin prkazivanja vrjednost:
Upojnost vode je razska mase epru-
vete prije i nakon uranjanja u vodu
Upv = m1-m2 ih
Odvajanje {Otapanje) = ml - m3
najéedce se izrazava u %
U!'r - M 100 (6)

m,
Znacenje i primjenjivost

Podatak o upojnosti vode sluZi kao po-
kazatelj kvalitete i ne daje informacije
o 2zravnom djelovanju na mehanitka,
elektnicka i ostala svojstva polimemih
materijala. Upojnost viage odreduje
se na isti nacm, ali se epruvete izlazu
atmosferi koja ima relativnu viaZnost
propisanu normom,

6. Karakteristitna mehanicka
svojstva polimernih materijala
~ opis konkretnog laborato-
rijskog ispitivanja (koristena
tehnicka dokumentacija MIT
- Massachusetts Institute of
Technology)

(relaksacija naprezanja, puzane,

elasticni postefekt, prisjetfivost)
(i
Potrebno je utvrditi karakteristiéna
mehanicka svojstva polimernih ma-
terijala. Neke od tih pojava shéne su
onima kod betona, celika ili opeke, ah
su poshedica bitno drugacijih struk-
turnih promjena.

U ki o Fanisie
Ispitati ¢e se polimema dimovedna
cijev unutrasnjeg promjera 200 mm,
debljine stijenke 8 mm i duzine 300
mm. Ispitivanje se provedi u predi s
kontroliranom silom, koja ima mogu-
¢nost regulacije brzine prirasta sile.

na istoj plasticnoj cijevi potrebno je
vrsiti dva ispitivanja opterecivan-
jem do jednake velitine sile, ali s
razhcitim brzinama nanosenja opte-
reCenja i zatim razlicitim branama
rasteredivanja. Tijekom ispitivanja
potrebno je tabliéno pratiti rezultate
(upisati prosjeénu branu rastereci-
vanja i opterecivanja te iz toga ce se
izraunati vrijeme).

| — van
trone

Uzorak se polegne u presu tako da su
izvodnice u dodiru s ploéama prese, a
sila je nula. Ocita se visina (dho) polo-
Zaja donje ploce prese na skali prese.
Uzorak se opterecuje velikom brzi-
nom, dok se ne postigne deformacija
od 25 mm. Odmah se oita sila F1 i
tocna visina dh1, Istovremeno se ukl-
juci zapomi sat i slijedee 3 minute
se zadri isti oblik deformirane cijevi.
Tijekom te 3 minute, svake minute se
zabiljezi veli¢ina sile, koja postepeno
opada radi puzanja polimernog mate-
rijaka i refaksacije naprezanja u cijevi.
Na kraju te 3 minute se zabiljed sila
F2, a onda jednakom berzinom kao
pri opterecivanju smanji deformacija
cijevi do priblizno 5 mm iznad pocet-
nog polozaja. Odmah se ocita sila F3 i
togna visina dh2. istovremeno se ukl-
juci zapormi sat i slijedece 3 minute
se zadri isti oblik deformirane cijevi.
Tijekom te 3 minute, svake minute se
zabiljeZi veli¢ina sile, koja postepeno
raste radi elastiCnog postefekta. Na
kraju te 3 minute zabiljezi se sila F4,
zatim se dimovodna ispitna cijev pot-
puno rastereti.

Ispitivanie B - S SHECUSS
Na istom uzorku nakon nekolike minuta
rasterecenja provodi se slican pokus,
ali uz sporo opterecivanje i rastereci-
vanje. Uzorak se optereCuje malom

brzinom, dok se ne postigne deforma-
cija od 25 mm. Odmah se oéta sila
F1 i tofna visina dh1. Istovremeno se
uklpuci zapomi sat i shjedece 3 minute
se zadrZi isti oblik deformirane cijevi.
Tijekom te 3 minute, svake minute se
zabilieZi veliCina sde, koj@a postepeno
opada radi puzanja polimernog mate-
rijala refaksacije naprezania U Cijevi.
Na kraju te 3 minute zabljed se sila
F2, a onda jednako malom brzinom
kao pri opteredivanju smanji deforma-
cija cijevi do 5 mm iznad pocetnog po-
loZaja. Odmah se otita sila F3 i toéna
visina dh2. Istovremeno se ukijuéi za-
porni sat i shjedece 3 minute se zadr2i
isti oblik deformirane cigevi. Tyekom
te 3 minute, svake minute se zabiljezi
veliéna sile, koja postepeno raste radi
elastichog postefekta. Na kraju te 3
minute zabilje? se sila F4.

Rezultati ispitivanja ucrtaju se u gra-
ficki prikaz Sila-Vrjeme. lzratunaju
se pomaci iz razlika (dh1 - dh0) i {dh2
- dh0), te razlike sila (F1 - F2), odnos-
no {F4 - F3) za oba ispitivanja.

Razlika sika pn brzom i sporom op-
terecivanju/rasterecivanju naziva se

Postepeno povecanie sile nakon
rastereivanja i potpuno elastiéno
vracanje u pocetni oblik cijevi naziva
se elasticni postefekt. m

skaa (om)
SILA

O - N W

\ J

(®) Povlaj weorka po¥meme dmovadng cjen
¥ presi
wrear; tehoidha dodamentacya MVT - Massa-
chusats Mstitute of Technology
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Koeficijent duZinskog rastezanja: 0,16mm /m*K

Duzina (mm) Duzinsko rastezanje (mm)
5 8 11
1 .000 wdessnsennnnnnsss : .............. ‘ peveesmyecesessesssce qlunm ............. R rantbernnnnnn
H H H
i
SOO L | 1 : |
0 30 50 70 AT (Kelvin)
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Detal) dilatacijske ,harmonike”
. 1" 11 110/80 priklju¢ak za spoj kondenzacijskog
bojlera sa integriranom dilatacijskom , harmonikom”
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Krizni komad fi 125/80/80 sa , 1" komad fi 125/60 sa dilatacijskom
dilatacijskom , harmonikom” »harmonikom”
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Ovjesenje dimovodnih cijevi |
obavezna ukruta priklju¢énog mjesta
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Ovjesenje dimovodnih cijevi | obavezna ukruta priklju¢énog mjesta
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Primjer montaze visestrukog
zauzeca dimnjaka s
dilatacijskim elementima
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Odvodenje kondenzata iz
dimovodnih
kanala 1 kondenzacijskih
uredaja

PLINOSERVIS ®
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5.3 Odvodikondenzata: Cijevi za odvod kondenzata

Kondenzat iz kondenzacijskih kotlova treba propisno

odvesti u javnu kanalizacijsku mrezu. Odluc¢ujuce je Prikladne cijevi za odvod kondenzata prema.DWA-

da li se kondenzat prije ispudtanja u kanalizaciju mora radnom listu ATV-DVWK-A 251, jesu:
neutralizirati. To ovisi od toplinskog u¢inka kotla i od s spdtan .

cijevi od kamenstine (prema DIN EN 295-1
vazecih propisa poduzeca za odvodnju (= tablica 9). J ; (D a )
Za izracunavanje godisnje nastale koli¢ine kondenzata * Clevi od tvrdog PVC-a
vrijedi Radni list ATV-DVWK-A 251 Njemacke udruge « PVC cijevi (polietilenske)

za vodoprivredu, odvodnju i otpad (DWA). Ovaj Radni
list kao iskustvenu vrijednost navodi specificnu koli¢inu S5
kondenzata od 0,14 kg/kWh, za slu¢aj loZzenja prirodnim + PP-cijevi
plinom. + ABS-ASA cijevi

° Preporucuje se pravovremeno prije instaliranja * neh rdajuée celicne cijevi

] | informirati o vazeéim propisima za odvod  cijevi od borosilikatnog stakla
kondenzata. Za to su nadlezni komunalni
organi za pitanja odvodnje.

bveza neutralizacije kondenzata

JE€inak kotla u kW Neutralizacija
25 do = 200 ne'

« PE-HD cijevi (polipropilenske)

Ako je osigurano mijesanje kondenzata s kucnim
otpadnim vodama, najmanje u omjeru 1:25 (- tablica
10), smiju se koristiti

+ cijevi od vlaknastog cementa
+ lijevane ili ¢eli¢ne cijevi prema DIN 19522-1 1 DIN
19530-1 1 19530-2

denzacusk:h kotlova ”

1) Neutralizacija kondenzata potrebna je za zgrade u kojima
nije ispunjen uvjet zadovoljavajuceg mijesanja (= tablica
10) s kuc¢nim otpadnim vodama (u omjeru 1:25).

www.sanacijadimnjaka.com.hr



Zadovoljavajuce mijesanje

Zadovoljavajuce mijesanje kondenzata s kuénim
otpadnim vodama zajam¢eno je uz postivanje uvjeta
iz tablice 10. Podaci se odnose na 2000 potpuno
koristenih sati, prema smjernicama VD! 2067
(maksimalna vrijednost).

Rubni uvjeti

Treba se pridrzavati vazecih propisa za vodove
odvodnje iz zgrade i lokalnih propisa u mjestu
instaliranja. Posebno treba osigurati da
odvodna cijev bude propisno provjetravana

i da slobodno zavr$ava u odvodnom lijevku

sa sifonom (= slika 20). Time sifon ne moze
usisati na prazno i nije moguce zadrzavanje
kondenzata u kondenzacijskom kotlu.

Topl. Koli¢ina Uredske i Broj
ucinak kondenzata? tvornicke djelatnika?
kotla zgrade?

Stambene Broj
kw* m?3/a zgrade? stanova
50 14 =20 22
100 28 = 40 z4
150 42 > 60 26
200 56 = 80 28

Tab. 10 Uvjeti za zadovoljavajuce mijesanje kondenzata s
kuénim otpadnim vodama

1) Nazivno toplinsko opterec¢enje kotla

2) Maksimalne vrijednosti za temperature sustava 40/30 °C i

2000 satirada / 10 sati - 200 dana

5.3.1 Odvod kondenzata iz kondenzacijskog kotla i
dimovodne cijevi

Kako bi se kondenzat nastao u dimovodnoj cijevi mogao
odvesti, dimovodna cijev u kotlovnici mora se poloziti s
manjim nagibom (2 3°, tj. cca. 5 cm visinske razlike po
metru) prema kondenzacijskom kotlu.
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Slika 20 Odvod kondenzata iz plinskog kondenzacijskog

kotla i dimovodne cijevi, kroz uredaj za neutrali-

zaciju < 200 KW
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Jedan od na¢ina odvoda kondenzate
Iz dimovodne cljevi

“hvata¢ kondenzata”
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Prikaz smjera odvodnje kondenzata
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zaklopkom, 80 Pa pretlaka, 8.2

protoka, te 46.1°C temp
kao Bosch 2\

Primjer zatvaranja priklju¢énog mjesta
(kod slu¢aja kada u visestrukom zauzeéu dimnjaka netko od korisnika
priviemeno ne zeli ugradnju plinskog uredaja)
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Zavrsetak dimovodnog
saniranog kanala sa
oznakom godine ugradnje

$ANACIY pimnIAKA IZVED

PL'NDSERwsa 3
KuzmN
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VI. Nenad Kuzman, 10040 ZAGREB, Mrzlopoljska 2 - HR

Tel: +385 (1) 2859-294, e-mail: info@plin-grijanje-kuzman.hr PLI N D SERVI S ®
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